德昌县中医医院

新增工作服及布草采购供应商项目报价表
采购项目编号：YYCG2025010
	序号
	货物名称
	规格（单位：cm）
	单位
	技术参数
	报价（元）
	备注

	1
	夏季医务服
	S~4XL
	件
	1.纤维含量：100%聚酯纤维；

2.起毛起球：≥4 级；

3.密度(根/10cm)：经向≥435，纬向≥275

4.断裂强力(N)：经向≥1158，纬向≥1380

5.勾丝（级）：≥4 级；

6.质量：≥210g/㎡；

7.静电性能：静电电压≤2037V，180s 时残余静电电压≤1269V

8.透气率≥80mm/s

9.透气率变异系数≤3.6%

10.线密度（dtex）：经向≥143，纬向≥143；

11.水洗尺寸变化率：±3%

12.甲醛含量（mg/kg）：≤75mg/kg

13.耐水色牢度（级）：≥4级

14.耐摩擦色牢度：干摩≥4级

15.抗菌性能-抑菌率（洗涤前）：

金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）≥99%，大肠杆菌（ATCC 25922）≥99%，白色念珠菌（ATCC 10231）≥98%；

16.抗菌性能-抑菌率（洗涤 50次）：金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）≥99%，大肠杆菌（ATCC 25922）≥99%，白色念珠菌（ATCC 10231）≥98%；
	
	

	2
	夏季护士服
	S~4XL
	件
	
	
	

	3
	冬季医务服
	S~4XL
	件
	1.纤维含量：100%聚酯纤维；

2.起毛起球：≥4 级；

3.密度(根/10cm)：经向≥435，纬向≥275

4.断裂强力(N)：经向≥1158，纬向≥1380

5.勾丝（级）：≥4 级；

6.质量：≥230g/㎡；

7.静电性能：静电电压≤2037V，180s 时残余静电电压≤1269V

8.透气率≥80mm/s

9.透气率变异系数≤3.6%

10.线密度（dtex）：经向≥143，纬向≥143；

11.水洗尺寸变化率：±3%

12.甲醛含量（mg/kg）：≤75mg/kg

13.耐水色牢度（级）：≥4级

14.耐摩擦色牢度：干摩≥4级

15.抗菌性能-抑菌率（洗涤前）：

金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）≥99%，大肠杆菌（ATCC 25922）≥99%，白色念珠菌（ATCC 10231）≥98%；

16.抗菌性能-抑菌率（洗涤 50次）：金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）≥99%，大肠杆菌（ATCC 25922）≥99%，白色念珠菌（ATCC 10231）≥98%；
	
	

	4
	冬季护士服
	S~4XL
	件
	
	
	

	5
	护士服夏套装
	S-4xl
	套
	
	
	

	6
	护士服冬套装
	S-4xl
	套
	
	
	

	7
	护士帽
	S-4xl
	顶
	
	
	

	8
	护士裤
	S-4xl
	条 
	
	
	

	9
	病员服套装
	S~4XL
	套
	1.纤维含量:100%棉

2.耐次氯酸盐漂白色牢度:≥4 级  

3.耐湿摩擦色牢度:经向:≥4级、纬向: ≥4 级                         

4.织物密度(根/10cm):经向:≥393、纬向:≥212

5.织物线密度:经向:21s±5%、纬向: 21s±5%

6.耐酸汗渍色牢度:原样变色:≥4 级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4级

7.耐碱汗渍色牢度:原样变色:≥4 级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4级

8.耐干摩擦色牢度:经向:≥4 级、纬向:≥4 级

9.耐唾液色牢度:原样变色:≥4 级、沾色（棉）:≥4 级、沾色（羊毛）:≥4 级

10.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤20、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用

11.抗菌性能-抑菌率（洗涤 50次）：金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）≥99%，大肠杆菌（ATCC 25922）≥99%，白色念珠菌（ATCC 10231）≥98%；
	
	

	10
	洗手衣裤套装
	S~4XL
	套
	
	
	

	11
	枕套
	45*75cm
	个
	1.纤维成分含量(%):棉100

2.织物密度:经向≥523根/10cm；纬向≥299根/10cm

3.耐酸汗渍色牢度:原样变色≥4级；沾色（羊毛）:≥4级；沾色（棉）≥4级

4.耐酸斑色牢度:原样变色:≥4级

5.耐碱斑色牢度:原样变色:≥4级

6.耐碱汗渍色牢度:原样变色≥4级；沾色（羊毛）≥4级；沾色（棉）≥4级

7.耐摩擦色牢度:干摩(经向) ≥4级；干摩(纬向) ≥4级

8.耐摩擦色牢度:湿摩(经向) ≥4级；湿摩(纬向) ≥4级

9.单位面积质量（g/m2）:175±5

10.纱支（S）:经向:32±3；纬向:21±3

11.PH值:4.0-8.5；甲醛含量（mg/kg）:≤75；异味:无；可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用

12.此加厚纱斜面料抗菌性能-抑菌率（洗涤 50次）：金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）≥99%，大肠杆菌（ATCC 25922）≥99%，白色念珠菌（ATCC 10231）≥98%；
	
	

	12
	被套
	160*30cm
	床
	
	
	

	13
	床单（床罩.床笠）
	160*270（210*95*20）cm
	床
	
	
	

	14
	医护毛衣
	S-4XL
	件
	1.纤维含量（%）:绵羊毛50±3、腈纶50±3

2.起毛起球性能（级）:≥3-4

3.克重（g/m²）:400±3

4.色差:≥3-4级

5.水洗尺寸变化率（%）:±2

6.耐皂洗色牢度（级）:≥4

7.耐摩擦色牢度（级）:湿摩擦≥4

8.耐摩擦色牢度（级）:干摩擦≥4

9.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤75、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用
	
	

	15
	医护棉衣服（羽绒服）
	S-4XL
	件
	1.面料纤维含量:100%聚酯纤维

2.色差:≥3-4级

3.耐光、汗复合色牢度:酸汗4-5级、碱汗4-5级

4.含绒量（%）:≥90

5.充绒量（g）:≥250g

6.蓬松度（cm):≥16.0

7.清洁度（mm）:598（±3%）

8.填充物种类鉴定:白鸭绒 

9.耐水色牢度:原样变色≥4级、沾色（棉）≥4级、沾色（聚酯）≥4级

10.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤75、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用
	
	

	16
	护士鞋
	34-44
	双
	1.帮面材质：牛头层皮革

2.衬里材质：猪头层皮革

3.异味：≤3级

4.连续屈挠4万次，折后割口裂口长度≤20.0mm.( 折后帮面不应出现破损，帮底、围条、沿条、底墙结合部位无开胶，复合底无脱层，鞋底、底墙涂饰层无脱落)

5.外底耐磨性能：磨痕长度≤5.0mm

6.衬里湿摩擦色牢度（级）：沾色4-5

7.内垫湿摩擦色牢度（级）：沾色4-5

8.游离或可部分水解的甲醛含量(衬里-皮革)：未检出

9.游离或可部分水解的甲醛含量(帮面-皮革)：未检出

10.可分解有害芳香胺染料(帮面-皮革):未检出

11.防滑性能(干态)： 动摩擦系数(干态/陶瓷砖)水平模式≥0.8

12.防滑性能(湿态) ：动摩擦系数（三级水/陶瓷砖) 水平模式≥0.5　
	
	

	17
	手术衣（遮背式）
	S-4XL
	件
	1.纤维成分含量（%）:棉:100

2.经向密度(根/10cm):459±3%、纬向密度(根/10cm):223±3%

3.经纱支数（tex）:28.2±3%、纬纱支数（tex）:29.3±3%

4.单位面积质量（g/m2）:185±3

5.耐皂洗色牢度:原样变色:≥4级、棉沾色:≥4级、毛沾色:≥4级

6.耐光色牢度:≥3级

7.耐光汗复合色牢度:≥4级

8.断裂强力（N）:经向≥1800、纬向≥1000

9.耐水色牢度:原样变色:≥4级、棉沾色:≥4级、毛沾色:≥4级

10.耐干摩擦色牢度:沾色:≥4级

11.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤75、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用

12.此手术衣面料抗菌性能-抑菌率（洗涤 50次）：金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）≥99%，大肠杆菌（ATCC 25922）≥99%，白色念珠菌（ATCC 10231）≥98%；
	
	

	18
	中单
	230*200cm双层
	张
	1.纤维含量:100%棉；

2.耐次氯酸盐漂白色牢度:≥4 级；

3.耐湿摩擦色牢度:经向 :≥4 级、纬向: ≥4 级；

4.织物密度(根/10cm):经向:445±5%、纬向:233±5%；

5.织物线密度:经向21±5%、纬向21±5%；

6.耐酸汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4 级；

7.耐碱汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4 级；

8.耐水色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4 级；

9.耐干摩擦色牢度:经向:≥4级、纬向:≥4 级；

10耐唾液色牢度:原样变色:≥4 级、沾色（棉）:≥4 级、沾色（羊毛）:≥4 级；

11.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg）:≤20、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg）:禁用；

12.此油绿纱卡抗菌性能-抑菌率（洗涤 50次）：金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）≥99%，大肠杆菌（ATCC 25922）≥99%，白色念珠菌（ATCC 10231）≥98%；
	
	

	19
	剖腹洞巾
	320*220cm
	张
	
	
	

	20
	治疗巾
	75*50cm双层
	张
	
	
	

	21
	大包布
	200*250cm双层
	张
	
	
	

	22
	中号包布
	130*130cm双层
	张
	
	
	

	23
	痔瘘洞巾
	130*90；15cm圆孔双层
	张
	
	
	

	24
	鼻窦洞巾
	200*120；距离长80cm处开10cm圆孔
	张
	
	
	

	25
	眼科洞巾
	150*120cm双层
	张
	
	
	

	26
	针刀包洞巾
	55*45  13*14cm方孔
	张
	
	
	

	27
	包布
	60*60cm双层
	张
	
	
	

	28
	包布
	80*80cm双层
	张
	
	
	

	29
	清创包洞巾
	60*60  16cm孔
	张
	
	
	

	30
	人流包洞巾
	80*75  15cm孔
	张
	
	
	

	31
	羽绒棉被芯
	210*150cm
	床
	水洗被芯

210cm×150cm

1.异味:无

2.纤维含量(白色面料):聚酯纤维 100%

3.甲醛含量(白色面料):≤75mg/kg 

4.pH值(白色面料):4.0～8.5

5.可分解致癌芳香胺染料(白色面料)mg/kg :禁用

6.纤维含量(填充物):聚酯纤维 100%

7.甲醛含量(填充物):≤75mg/kg 

8. pH值(填充物):4.0～8.5

9.可分解致癌芳香胺染料(填充物)mg/kg:禁用
	
	

	32
	羽绒棉垫被
	200*90cm
	床
	棉胎，2000*900(mm)，2.0kg

1.纤维含量：100%棉

2.梳棉胎级别:≥一级

3.原料:细绒棉

4.平均长度(mm):≥28

5.断裂比强度(cN/tex): ≥26

6.含杂率(%):≤0.8

7.马克隆值分档: B2

8.短纤维含量(%):≤25

9.网纱：①面纱三层：竖纱18；左斜纱19；右斜纱19；②筋纱：竖筋8；左斜筋10；右斜筋10：筋纱用纱3；③并纱：每面三根及以上的并纱不超过6处（个)

10.研磨率：≥90%

11.铺棉：铺棉均匀平坦，厚薄一致，手感无棉块

12.包边：包边整齐，四边平直，四角方正，无缺花，不塌边

13.絮用纤维原料要求原料质量：①: 下列物质不得直接或间接作为加工絮用纤维制品的原料: a)医用纤维性废弃物;b)使用过的殡葬用纤维制品;c)来自传染病疫区无法证明未被污染的纤维制品;d)国家禁止进口的废旧纤维制品;e)其他被严重污染或有毒有害的物质；

②: 下列物质也不得作为加工生活用絮用纤维制品的原料: a)被污染的纤维下脚;b)废旧纤维制品或其再加工纤维;c)纤维制品下脚或其再加工纤维;d)经脱色漂白处理的纤维下脚、纤维制品下脚、再加工纤维;e)未洗净的动物纤维; f)发霉变质的絮用纤维；
③: 生活用絮用纤维制品中的絮用纤维不得检出金属物或尖锐物等有危害性的杂质，如针、铁丝、木棍等;不得检出昆虫、鸟类、啮齿动物等的排泄物或其他不卫生物质;不得检出明显的粉尘

14.卫生要求：肉眼观察不得检出蚤、蜱、臭虫等可能传播疾病与危害健康的节足动物和蟑螂卵夹

15.色泽：色洁白或乳白略有淡黄染，无漂白棉

16.形态：纤维蓬松均匀，手感柔软，弹性好

17.热阻：(m2·K/W):≥400x10-3  

18.传热系数：W/(m2·K)≤2.60 

19.克罗值：≥2.50 

20.保温率：:≥86 %

21.压缩回弹性(%)：压缩率≥30、回复率≥60

微生物：绿脓杆菌、金黄色葡萄球、溶血性链球菌：不得检出
	
	

	33
	羽绒棉枕芯
	75*45cm
	床
	白色枕芯:

1. 重量:≥700g

2. 异味:无

枕芯面料:

3.纤维含量(%):100聚酯纤维

4.甲醛含量(mg/kg):≤75

5.起球性能(级):≥3

白色枕芯填充物:

6.絮用纤维原料要求- 原料质量 1: 下列物质不得直接或间接作为加工絮用纤维制品的原料: a)医用纤维性废弃物;b)使用过的殡葬用纤维制品;c)来自传染病疫区无法证明未被污染的纤维制品;d)国家禁止进口的废旧纤维制品;e)其他被严重污染或有毒有害的物质；
7.絮用纤维原料要求- 原料质量 2: 下列物质也不得作为加工生活用絮用纤维制品的原料: a)被污染的纤维下脚;b)废旧纤维制品或其再加工纤维;c)纤维制品下脚或其再加工纤维;d)经脱色漂白处理的纤维下脚、纤维制品下脚、再加工纤维;e)未洗净的动物纤维; f)发霉变质的絮用纤维;
8.絮用纤维原料要求- 原料质量 3: 生活用絮用纤维制品中的絮用纤维不得检出金属物或尖锐物等有危害性的杂质，如针、铁丝、木棍等;不得检出昆虫、鸟类、啮齿动物等的排泄物或其他不卫生物质;不得检出明显的粉尘;
9.纤维含量(%):100聚酯纤维

枕芯

700g
	
	

	单价报价合计（元）：          元整 （大写：          ）


供应商名称:                  (盖单位公章) 

法定代表人/负责人（签字或盖章）：           
日      期：      年      月      日

